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ВНИМАНИЮ ЧИТАТЕЛЕЙ!

Федеральное государственное унитарное предприятие «Российский научно-технический центр 
информации по стандартизации, метрологии и оценке соответствия» подготовил к изданию в 
2010 году сборники национальных стандартов, скомплектованные по отраслевому (тематическому) 
принципу.

В сборники включаются официальные публикации стандартов со всеми изменениями и поправ
ками, утвержденными (принятыми) палату издания сборника.

В 2010 году выйдут в свет сборники стандартов по следующей тематике:

Зернобобовые культуры. Технические условия
Зерновые культуры. Технические условия
Изделия кондитерские. Методы анализа
Картофель, овощи, бахчевые культуры. Технические условия
Крупяные продукты. Технические условия. Методы анализа
Маргарины, жиры для кулинарии, кондитерской и хлебопекарной промышленности
Плоды косточковые. Технические условия
Продукты мясные. Методы анализа
Продукты переработки плодов и овощей. Методы анализа
Продукты переработки пшеницы. Макаронные изделия. Технические условия. Методы анализа
Продукты пищевые, консервы. Методы микробиологического анализа
Рыба живая, охлажденная и мороженая. Технические условия
Рыба и рыбные продукты. Методы анализа. Маркировка. Упаковка
Семена масличных культур
Соки. Технические условия. Методы анализа
Сырье и продукты пищевые. Методы определения токсичных элементов 
Единая система конструкторской документации (ЕСКД)
Единая система программной доку ментации (ЕСПД)
Единая система технологической документации (ЕСТД)
Система разработки и постановки продукции на производство
Болты с шестигранной головкой и шестигранные гайки диаметром до 4S мм. Конструкция и 

размеры
Нефть и нефтепродукты. Общие правила и нормы
Трубы металлические и соединигельные части к ним. Часть 2. Трубы нарезные. Трубы металличес

кие и соединительные части к ним. Часть 4. Грубы из черных металлов и сплавов литые и соединитель
ные части к ним. Основные размеры. Методы технологических испытаний труб
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УДК 621.882.622-422.6:006.354 Группа Г31

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

БОЛТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ 
КЛАССА ТОЧНОСТИ В

Конструкция и размеры

Hexagon bolts, product grade В. 
Construction and dimensions

ГОСТ
7798-70

МКС 21.060.10 
OKI! 12 8200

Дата введения 01.01.72

1. Настоящий стандарт распространяется на болты с шестигранной головкой класса точнос
ти В с диаметром резьбы от 6 до 48 мм.

(Измененная редакция. Изм. № 4).
2. Конструкция и размеры болтов должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1,2.
(Измененная редакция, Изм. № 2—6).
3. Резьба — по ГОСТ 24705. Сбег и недорез резьбы — по ГОСТ 27148. Концы болтов -  по ГОСТ 

12414.
(Измененная редакция, Изм. № 5).
За. Радиус под головкой — по ГОСТ 24670.
36. Не установленные настоящим стандартом допуски размеров, отклонений формы и расположе

ния поверхностей и методы контроля — по ГОСТ 1759.1.
Зв. Допустимые дефекты поверхности болтов и методы контроля -  по ГОСТ 1759.2.
За—Зв. (Введены дополнительно, Изм. №  4).
4. (Исключен, Изм. №  4).
5. Варианты исполнения головки устанавливает изготовитель.
5а. Допускается изготавливать болты с диаметром гладкой части стержня dr  приблизительно 

равным среднему диаметру резьбы.
(Введен дополнительно. Изм. № 3).
56. Допускается для нанесения знаков маркировки изготавливать болты исполнений 1 и 2 с 

лункой на торцевой поверхности головки с размерами, не снижающими прочность головки, при этом 
глубина лунки должна быть не более 0.4 к.

(Введен дополнительно, Изм. № 5).
6. Технические требования -  по ГОСТ 1759.0*.
7. (Исключен, Изм. № 2).
8. Масса болтов указана в приложении 1.

* На территории Российской Федерации в части маркировки действуют ГОСТ Р 52627—2006. ГОСТ 
Р 52628-2006.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*

© СТАНДАРТИНФОРМ, 2010
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С. 2 ГОСТ 7798-70

12.5,
V (vO

Исполнение 2 Вариант исполнения
головни

Исполнение Ч Вариант исполнения
головни

h  -  (0,2* 0,4) R

6



ГОСТ 7798-70 С. 3

7

1. 
Ра

зм
ер

ы
 б

ол
то

в,
 з

ак
лю

че
нн

ы
е 

в 
ск

об
ки

, 
пр

им
ен

ят
ь 

нс
 р

ек
ом

ен
ду

ет
ся

.
2.

 Д
оп

ус
ка

ет
ся

 и
зг

от
ав

ли
ва

ть
 б

ол
ты

 с
 р

аз
м

ер
ам

и,
 у

ка
за

нн
ы

м
и 

в 
пр

ил
ож

ен
ии

 2
.



Д
ли

на
 p

ci
u'

iи
 Ь

 и
 р

ас
ст

оя
ни

е 
от

 о
по

рн
ой

 п
ов

ер
хн

ос
ти

 г
ол

ов
ки

 л
о 

ос
и 

от
ве

рс
ти

и 
в 

ст
ер

ж
не

 /,
 п

ри
 

Д
ли

на
 

но
ми

на
ль

но
м 

ди
ам

ет
ре

 р
си

йы
 Д

 О
па

ко
м 

х 
от

ме
че

ны
 б

ол
ты

 с
 р

ст
ьб

он
 н

а 
вс

ей
 г

ли
не

 с
те

рж
ня

)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Дополнительные требования, отражающие потребности народного хотяйства

Р а з ме р ы в мм
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Введено дополнительно, Иди. №  5; и тисненная редакция, Изм. Л*? 6).
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